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(57) Abstract 

System for the implantation of fixed den- 
tal prosthesis, starting from a master model 
(9) which reproduces the jawbone (1) of the 
patient, including "replicas" (8), which match 
with the posts (3) of the implants (2) incorpo- 
rated into the jawbone (1), on said "replicas" 
(8) are arranged titanium columns (10) which 
are joined by means of titanium bridges (1 1) 
fixed by laser welding to said columns (10), 
forming a frame which can be used as a base 
for the construction and anchoring of the pros- 
thesis; the frame can be made from a titanium 
block (20) obtained by lost wax casting from a 
wax blocks (19), while incorporating into said 
block (20) false parts (15) which determine the 
seats, by fixing said parts by laser welding in 
the corresponding hollows left by elements (17) 
calcined by casting. 

(57) Resumen 

Sistema para la implantation de pttStesis 
dentales fijas, segun el cual partiendo de un 
modelo maestro (9) que reproduce el maxilar 
(1) del paciente, incluyendo unas "replicas" (8) 
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SISTEMA PARA LA IMPLANTATION DE PROTEST S DEWTALBS FT.Tig 

El edentulismo, total o parcial, es un problama may 
generalizado entre la poblaci6n, cuyos efectos se han 
tratado de paliar mediante la incorporacibn da pr6tesis 
sustitutivas de las piezas dentales, habiendose 
desarrollado soluciones que van desde pr6tesis 
desmontables hasta la incorporaci6n de postizos fijos, 
an realizaci6n de estos ultimos a base de puentes que se 



sujetan sobre los dientes naturales, que aun se 
10 conserven, o bien mediante pr6tesis soportadas por 
xmplantes de sujeci6n sobre el propio xnaxilar del 



Esta ultima soluci6n consiste en colocar en el 
maxilar de aplicaci6n una* pequenas piezas a mode de 
tornillos, de un material como el titanic, constituyendo 
los xmplantes propiamente dichos, de forma que una vez 
que el maxilar acepta esos implantes, en lo que se 
conoce como oseointegraci6n , sobre ellos se colocan unas 
Piezas denominadas pilares, sobre las que posteriormente 
se asentara y sujetara la pr6tesis correspondiente . 

Sin embargo, para que la realizaci6n de dichas 
pr6tesis soportadas por implantes tenga exito es 
precise conseguir un ajuste casi exacto de la pr6tesis 
sobre los implantes, debido a que un ajuste no 
sufxeientemente perfecto provoca la aparicibn de 
presiones y esfuerzos puntuales entre la pr6tesis y los 
xmplantes, dando lugar, en funcibn del grade de 
desa 3 uste, a problemas que pueden resultar de serias 
consecuencias a corto, medio, o largo plazo. 

Por el contrario, un ajuste perfecto, o dentro de 
unos limites estrechos, proporciona lo que se conoce 
come "ajuste pasivo" entre las pr6tesis y i os implantes 
que es la condici6n fundamental para legrar un resultadc 
con exito, incluso a largo plazo. 

Ahora bien, el protesico no puede trabajar 
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1 directamente sobre la boca del paciente para llevar a 
cabo la elaboraci6n de la pr6tesis, por lo cual se 
confecciona un modelo maestro, de escayola o material 
similar, en reproducci6n del maxilar sobre el que van 
5 incorporados los implantes, para determinar en dicho 
modelo maestro la posici6n exacta de los pilares de los 
implantes incorporados en el maxilar, efectuandose sobre 
esa reproducci6n el desarrollo de las operaciones 
encaminadas a la elaboracidn de la pr6tesis. 
10 La soluci6n convencional para efectuar ese proceso, 

consiste en toroar una impresi6n del maxilar, despues de 
la incorporaci6n en el mismo de los implantes destinados 
para la sujeci6n de la pr6tesis, para a partir de dicha 
impresi6n obtener en escayola el modelo maestro. 
15 Para obtener la impresi6n del maxilar, sobre los 

implantes incorporados en el se colocan nnas piezas de 
transferencia, denominadas "copins" , las cuales quedan 
en la masa del material utilizado para la impresi6n, 
sirviendo como elementos de sujeci6n para otras piezas 
20 denominadas "replicas" , las cuales constituyen un 
reflejo de los pilares de los implantes, pero en 
materiales baratos, de forma que dichas "replicas" 
quedaran incluidas en la masa del material conformante 
del modelo maestro, correspondiendo exactamente con la 
25 posici6n de los pilares de los implantes en el maxilar. 

segun el metodo convencional, sobre dichas 
"replicas" del modelo maestro se incorporan unos 
pequenos cilindros de oro, modelandose sobre ellos una 
estructura de cera, la ctial posteriormente es sustituida 
30 por una aleacidn metalica mediante un proceso de colado 
a la cera perdida, obteniendose con ello el armaz6n base 
para la incorporacidn de las piezas dentales de la 
pr6tesis, mediante un revestimiento adecuado, a base de 
cer arnica , compo site, e tc . 
35 Ese metodo tiene el inconveniente de que el proceso 
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1 de colado, para obtener la estructura de aleaci6n 
metalica, produce contracciones y dilataciones , por las 
cuales se pierde la exactitud de los asientos 
determinados por los cilindros de oro en el 
5 posicionamiento obtenido a partir del modelo maestro. 

Esa alteraci6n resulta ademas incrementada debido 
al redondeamiento que sufren los bordes de los propios 
dlxndros de oro, por el calor en la operaci6 n del 
colado, haciendo necesaria una rectificaci6n de dichos 
10 cilindros. 

Todo ello obliga a que la estructura metalica haya 
de ser reformada a base de cortes y soldaduras, para 
buscar la mayor aproximaci6n posible al asentamiento 
exacto sobre los pilares de los implantes situados en el 
15 naxilar del paciente, a base de una sucesi6n de 
repetidas operaciones, por las cuales se complica y 
encarece la obtencidn de la pr6tesis, ademas de que 
resulta muy dificil llegar a conseguir un ajuste 
adecuado. 



20 



25 



30 



De acuerdo con la presente invenci6n se propone un 
nuevo sistema para llevar a cabo el implante de las 
mencionadas P r6tesis dentales fijas, con el cual se 
consigue una realizaci6n mucho mas facil de las pr6tesis 
a implantar, obteniendose el armaz6n de base para las 
Piezas dentales sin alteraci6n de los asientos respecto 
del ajuste sobre el modelo maestro, por lo que dicho 
armaz6n se obtiene directamente con el -ajuste pasivo" 
que se pretende, sin necesidad de tener que realizar 
modificaciones de correcci6n en el misroo. 

Segun este sistema objeto de la invenci6n, sobre 
las "replicas" que quedan sujetas en el material del 
modelo maestro se incorporan unas piezas a xnodo de 
columnas, realizadas de titanic, entre las cuales se 
mcluyen unos puentes de uni6n, tambien de titanic los 
35 cuales se unen a las mencionadas columnas mediante 
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1 soldadura laser. 

Se obtiene asi un armaz6n que sirve de base para la 
formaci6n o incorporaci6n del bloque incorporador de las 
plezas den tales que correspondan , resultando dicho 
5 armaz6n con sus asientos en la exacta posici6n obtenida 
sobre las "replicas" del modelo maestro y por 
consiguiente respecto de los pilares de los implantes 
incorporados en el maxilar del paciente. 

Dicha correspondencia entre los asientos del 
10 armaz6n de la pr6tesis y los apoyos definidos por las 
"replicas" del modelo maestro, no sufre en este caso 
alteraci6n al elaborarse dicho armaz6n, ya que no existe 
colado que de lugar a temperaturas causantes de posibles 
def ormaciones . 

15 por otro lado, todo el mencionado armaz6n de la 

pr6tesis se constituye por un conjunto monometal de 
titanio, de manera que los calentamientos por las 
soldaduras de laser, son facilmente absorbidos sin 
causar def ormaciones , debido a la uniformidad de la 
20 dilataci6n de todo el conjunto. 

La utilizaci6n exclusiva del titanio en el bloque 
constitutive del armaz6n de la pr6tesis, asi como en los 
implantes incorporados en el maxilar, confiere a su vez 
una serie de ventajas con respecto al sistema 
25 convencional que utiliza cilindros de oro para los 
asientos y una aleacidn de menor punto de fusidn para el 
armaz6n realizado por colado, ya que el titanio ofrece 
f rente a otros materiales las ventajas siguientes: 
-Bajo peso especifico. 
30 -Es radiol6gicamente transparente . 

-Pequena conductividad termica. 
-Carece de sabor metalico. 

-Pese a su relativa dureza, resulta sin embargo 
facil de tr aba jar. 
35 La construccidn del armaz6n de la prdtesis, puede 
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1 efectuarse tambien, conform el mismo sistema de la 
invenci6n mediante la colocaci6n de unas piezas 
destxnadas para const! tuir los asientos, sobre las 
"replicas" del model o maestro, incorporandose sobre 
5 dichas piezas unos elementos calcinables, para la 
determinaci6n de un bloque de cera sobre el conjunto, de 
cuyo bloque se retiran luego las piezas de los asientos 
transformandose la cera en titanic por colado a la cera 
perdida, de manera que sobre el bloque metalico 
10 resultante se incorporan luego las piezas de los 
asxentos, los cuales se fi 3 an mediante soldadura laser 

Se obtiene de esta manera un armaz6n metalico de 
base para las protesis, en el que se cumplen de igual 
mode todas las vent aj as anteriormente indicadas 
resultando dicho an„az6n con los asientos para la 
fx 3 aci6n sobre los i^lantes situados en el xnaxiiar, 
perfectamente establecidos de cara al ajuste sobre los 
mencionados implantes, ya que dichos asientos se 
establecen en directo posicionado sobre las "replicas" 
del modelo maestro durante la preparacidn constructs ■ 
encuya P osici6n son incorporates luego exactamente 
Para la fij aci6n por soldadura laser, tras la 
realizaci6n del bloque metalico del armaz6n. 

La figura i representa un detalle de la 
.ncorporacian de un implante (2) para la su jeC i6n de una 
pr6tesis dental fija. 

""liar «l, de a P l 1 =ecl6„ ya oeeointegrado sabre el 
implante (2) . 

La figura 3 es una representacidn del mismo detalle 
anterior, con incorporaci6n del correspondiente pilar 
(3) de P rolongaci6n del implante (2) para la sujecidn de 
la pr6tesis a incorporar. 

La figura 4 es el mismo detalle anterior, con 
incorporacidn de una pieza dental ( 4 , sobre ^ pilar (3) 
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1 del implante (2) . 

La figura 5 es un detalle que muestra la 

incorporaci6n de un "copin" de transf erencia (5) sobre 

■un pilar (3) de sujecibn de la pr6tesis a realizar. 
5 La figura 6 representa en perspectiva una cubeta 

(6) de toma de impresidn del maxilar para la 

realizac!6n de la pr6tesis a colocar. 

La figura 7 es una perspectiva del bloque (7) en el 

que quedan los "copins" de transf erencia al tomarse la 
10 impresi6n del maxilar . 

La figura 8 es una perspectiva del modelo maestro 

(9) que se obtiene a partir del bloque (7) de impresidn, 

con las "replicas" (8) posicionadas segun los "copins" 

(5) , incluidas en el material moldeado. 
15 La figura 9 representa la realizaci6n de un 

conjunto estructural constructive, a base de dos 

columnas (10) y un puente (11) , conforme el sistema 

preconizado. 

La figura 10 corresponde a una representaci6n como 
20 la anterior, indicandose la eliminaci6n del material 
sobrante de las columnas (10) . 

La figura 11 es una representaci6n como la de la 
figura 9, segun un ejemplo de realizaci6n practica para 
la fijacibn de la pr6tesis sobre los implantes por 
25 cement ado . 

La figura 12 es una representaci6n mostrando la 
incorporacidn de las piezas dentales (4) sobre un 
armaz6n portante ya realizado. 

Las figuras 13 a 15 representan unos diseiios 
30 configurativos de las "replicas" (8) , segun unos 
ejemplos no limitativos . 

Las figuras 16 a 18 representan respectivas 
configuraciones posibles de los puentes (11) de uni6n 
entre las columnas (10) , segun unos ejemplos no 
35 limitativos . 
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La figura 19 representa una pieza (14) prevista 
para la realizaci6n de pr6tesis incorporables en forma 
desmon table sobre un puente fijo. 

Las figuras 20 y 21 son sendos ejemplos no 
5 limitativos de conos (13) para la fijacidn de la 
pr6tes±s por cementado segun la figura 11. 

La figura 22 es una representaci6n que imiestra la 
colocaci6n de Unas piezas de asiento (15) , con elementos 
calcinables (17) , sobre las replicas (8) del model o 
10 maestro (9) para la realizaci6n del armaz6n de la 
pr6tesis mediante un blogue colado. 

La figura 23 es una representaci6n del mismo 
con junto anterior, con los elementos calcinables (17) de 
las distintas piezas (15) unidas entre si. 

La figura 24 muestra la configuracibn del bloque de 
la pr6tesis sobre el con junto anterior, mediante un 
bloque de cera (19) . 

La figura 25 es una representaci6n del conjunto 
anterior con el bloque de cera (19) desprovisto de las 
20 piezas den tales (4) y salpicado con granulos (21) de 
plastico caleinable. 

La figura 26 es una perspectiva del bloque de cera 
(19) sin las piezas de asiento (15) . 

La figura 27 es una perspectiva del bloque de 
25 titanio (20) obtenido a partir del bloque de cera (19) , 
con las piezas de asiento (15) fijadas en los encajes 
correspondientes . 

La invenci6n se refiere a un si sterna para la 
implantaci6n de pr6tesis dentales fijas, partiendo del 
procedimiento convencional que consiste en colocar en el 
maxilar (1) del paciente unas piezas (2) de titanio, a 
modo de tornillos, mediante las cuales se const! tuyen 
unos implantes que pueden considerarse como nuevas 
raices dentales para la sujeci6n de las pr6tesis a 
35 colocar. 
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1 Tras un periodo de oseointegraci6n , los mencionados 

implantes (2) quedan formando parte del maxilar (1) , y 
entonces, median te otra operaci6n se procede a colocar 
sabre dichos implantes (2) Unas prolongaciones (3) , 

5 tambien de titanio, que constituyen pilares de asiento 
para la incorporac±6n de las prdtesis. 

Si se txata de colocar alguna pieza dental (4) 
aislada, est a puede incorporarse y sujetarse 
directamente sobre el implante (2) correspondiente sin 

\Q que ello ofrezca dificultad. 

Sin embargo, cuando la prdtesis a colocar incluye 
multiples piezas den tales (4) , su instalacidn se realiza 
incorporando s61o algunos iroplantes (2) para la sujeci6n 
de todo el con junto, disponiendose las piezas den tales 

15 (4) sobre un bloque portante que es el que se sujeta 
sobre los implantes (2) , de forma que en un maxilar (1} 
totalmente edentulo, con cinco o seis implantes (2) son 
suficientes para la sujeci6n de la pr6tesis completa. 

La colocaci6n de dichas pr6tesis dentales con 

20 multiples piezas (4) , requiere no obstante de una gran- 
precisi6n en los ajustes de los asientos sobre los 
pilares (3) de los correspondientes implantes (2) , ya 
que cualquier holgura en un asiento hace que se originen 
esfuerzos y tensiones que conducen al fracas o de la 

25 prdtesis . 

La elaboraci6n de las pr6tesis ha de efectuarse por 
lo tanto sobre una referenda directa de los puntos de 
asiento sobre los pilares (3) de los implantes (2) 
incorporados en la boca del paciente, con el fin de 

30 conseguir lo que se denomina "ajuste pasivo" con 
respecto a los mencionados puntos de asiento, es decir 
que al ser colocada la prbtesis su disposici6n coincida 
en perfecto ajuste sobre todos los puntos de asiento. 

Para ello se utiliza un procedimiento convencional 

35 que consiste en tomar una impresi6n que refleje la 
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disposici6n exacta de los pilares (3) de los implantes 
(2) en el maxilar (1) del paciente; para lo cual, sobre 
los pilares (3) se incorporan unas piezas (5) de 
transf erencia, denominadas "copins" procediendose a 
tomar una impresi6n mediante una cubeta (6) rellena de 
un material (7) semirigid©, como silicona o similar, de 
forma que los -copins" (5) quedan incrustados en dlcho 
material (7) , guardando exactamente la misma disposici6n 
que en la boca del paciente. 

Sobre los "copins" (5) asi incluidos en el bloque 
del material (7) , se acoplan unas piezas (8) , las cuales 
constituyen unas "replicas" exactas de los pilares (3) 
de la boca del paciente, correspondiendose con la 
disposici6n de dichos pilares (3), debido al 
posicionamiento determinado por los "copins" (5) de 
transf erencia . 

Una vez asi, mediante el moldeo con escayola se 
obtiene un bloque (9), en el que quedan fijamente 
xncluidas las "replicas" (8) , constituyendo lo que puede 
considerarse un model© maestro semejante al maxilar (1> 
del paciente, correspondiendose las "replicas" (8) de un 
mode exacto con los pilares (3) de los implantes (2), 
por lo que dichas "replicas" (8) sirven como puntos 
exactos de referenda para confeccionar la prdtesis. 

Segun la invenci6n, dicha confeccidn de la prdtesis 
a partir del mencionado model o maestro constituido por 
el bloque (9) provisto con las "replicas" (8), se 
efectua, de acuerdo con una realizacidn, de la manera 
siguiente: 

Sobre las replicas (8) , que pueden ser de variadas 
formas,se sujetan respectivas piezas (10) a mode de 
columnas,las cuales se unen despues mediante unos 
puentes (11) que se sueldan por laser a las mencionadas 
Piezas (10), obteniendose de esta manera un armaz6n en 
el que las columnas (10) constituyen asientos exactos 
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1 para coincidir con "ajuste pasivo" sobre los pilares (3) 
de los inqplantes (2) de la boca del paciente. 

Tanto las columnas (10) como los puentes (11) , se 
preven tambien de titanio, pudiendo ser las columnas 
5 (10) de cualquier forma y tamano que favorezca su 
manipulaci6n y la disposicibn para la uni6n de los 
puentes (11) , de forma que, una vez realizada la unidn 
del con junto mediante las soldaduras necesarias, las 
columnas (10) pueden recortarse para eliminar de ellas 
10 el material que no sea precise 

El armaz6n asi formado resulta totalmente 
inalterable en su forma por las manipulaciones , debido 
a la resistencia del material de las piezas componentes 
y la consistencia de las soldaduras de uni6n, no 
15 produciendose calentamientos capaces de provocar 
tensiones def ormantes , en tanto que el con junto 
monometal de titanio resulta de unas contracciones 
uniformes que no provocan tensiones, por lo que la 
disposicion de los asientos determinados por las 
20 columnas (10) se mantiene inalterable segun la- 
referenda de las "replicas" (8) , en correspondencia con 
la disposicidn de los pilares (3) de los implantes (2) 
en la boca del paciente. 

Los puentes (11) pueden ser por su parte de una 
25 seccion regular o irregular, con s61o la necesidad de 
que la longitud se ajuste a la separacidn entre las 
columnas (10) que hayan de unir. 

El armaz6n formado por las columnas (10) y los 
puentes (11) , sirve de base para la disposici6n de las 
30 piezas dentales (4) que haya de incorporar la pr6tesis, 
las cuales pueden ser incorporadas individualmente o en 
bloque, mediante un soporte metalico que se fija por 
soldadura laser y que luego se recubre con una capa de 
ceramica , composite , etc . 
35 El bloque de la pr6tesis que asi se obtiene, es 



WO 97/34543 



PCT/ES97/00053 



- 11- 



10 



15 



incorporate sobre los pilares (3) de los implantes (2) 
de la boca del paciente, con respect© a los cuales las 
columnas (10) asientan con "ajuste pasivo", pudiendo 
establecerse la sujeci6n de un modo directo mediante 
tornillos (12), o bien incluyendose unos conos 
intermedios (13) que ae fijan por cementado a las 
columnas (10) y que son los que en tal caso determinan 
los asientos sobre los pilares (3) de los implantes (2) . 
Para el aseguramiento de los tornillos (12) de fijacidn 
se preve la incorporaci6n de los mismos con una arandela 
de oro, la cual al ser de un metal mas blando que el 
titanic, se comprime al efectuarse el aprieto, haciendo 
las veces de medio asegurador contra el aflojamiento. 

Se preve una posible realizacion de la pr6tesis en 
construcci6n sobre una pieza (14) de forma acanalada, 
para la incorporaci6n mediante encaje sobre el puente 
(ID de un armaz6n fijamente sujeto sobre los implantes 
(2) de la boca del paciente, obteniendose asi una 
disposici6n con posibilidad de extraer el bloque de la 
pr6tesis sin afectar a la sujeci6n del armaz6n de 
soporte sobre los implantes (2) . 

Segun una realizacidn, el armazdn metalico de 
sujecion sobre los implantes (2) puede realizarse a base 
de un bloque de titanio colado, con piezas (15) 
25 determinantes de los asientos sobre los pilares (3) 
incorporadas de manera postiza. 

Para ello, tal como se observa en la figura 22 y 
siguientes, sobre las "replicas" (8) del modelo maestro 
O) se colocan las piezas (15) destinadas a servir de 
asientos sobre los pilares (3) de los implantes (2) las 
cuales se sujetan en las mencionadas "replicas" mediante 
unos vastagos (16) de extreme roscado. 

Sobre cada pieza (15) y su correspondiente vastago 
(16) de sujecidn se incorpora un elemento (17) de 
material calcinable, uniendose todos los elementos (17) 
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I de las distintas piezas (15) por medio de barras (18) , 
tambien de material calcinable, las cuales se fijan en 
las uniones mediante pegado y refuerzo con resina 
igualznente sintetica. 

5 Una vez solidarizado el conjunto, se retiran los 

vastagos (16) , colocandose en su lugar unos tornillos 
aseguradores de poca longitud y los elementos 
calcinables (17) se cortan a una medida longitudinal 
adecuada en funcidn de la pr6tesis a construir. 

10 Sobre el con junto asi formado se procede a efectuar 

Tin cubrimiento de cera (19) , en el cual se incorporan 
las piezas dentales (4) , situadas de forma que no 
interfieran con los elementos (17) , con lo cual se 
obtiene un con junto aparente de la pr6tesis a realizar, 

15 en el que la cera (19) hace de bloque de sujeci6n de las 
piezas dentales (4) . 

De dicho con junto se retiran a continuaci6n las 
piezas dentales (4) , procediendose a efectuar un 
mo del ado del bloque de cera (19) , para eliminar el 

20 material que no sea necesario, alisando a la vez la 
super ficie externa; tras lo cual el bloque (19) se 
suelta de las "replicas" (8) , retirandose de el las 
piezas (15) de los asientos. 

El bloque de cera (19) se transforms luego en 

25 titanio, mediante un colado a la cera perdida, 
obteniendose asi un bloque (20) metalico seme j ante al 
anterior bloque (19) de cera, en el cual coincidiendo 
con la preexistencia de los elementos calcinables (17) 
quedan unos correspondientes huecos, en los que mediante 

30 soldadura laser se fijan las piezas (15) de los 
asientos , las cuales quedan en la misma disposicion que 
guardaban en el bloque de cera (19) , ya que los encajes 
correspondientes vienen definidos precisamente por la 
colocaci6n de esas mismas piezas (15) en aquella 

35 situaci6n. 
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El bloque (20) constituye asi un armaz6n rigido y 
resistente, sobre el oual es realizable median te 
composite u otro material adecuado la configuracidn de 
la prdtesis con incorporacidn de las piezas dentales (4) 
que correspondan, quedando el con junto provisto con unos 
asientos definidos por las piezas (15) en una 
disposicidn para ajustar con la debida exactitud sobre 
los pilares (3) de los implantes (2) en el maxilar (1) 
de aplicacibn. 

Una vez fijadas las piezas (1) de los asientos, en 
el bloque metalico (20) , puede verificarse la exactitud 
de los ajustes sobre las "replicas" (8) del moldeo 
maestro (1) , o incluso sobre los propios pilares (3) de 
los implantes (2) en la boca del paciente, de forma que 
si existe alguna desviaci6n en el ajuste de cualquiera 
de los asientos, puede llevarse a cabo una correccidn 
cortando el bloque (20) y volviendo a unir sus partes 
por soldadura laser en la posicidn correcta. 

Para un buen agarre del material de configuraci6n 
que se ha de incorporar sobre el bloque metalico (20) , 
antes de la operacidn del colado se esparcen sobre el 
bloque de cera (19) unos gr4n ulos (21) de plastico 
calcinable, los cuales dan lugar a que despues del 
colado en el bloque metalico (20) queden prominencias 
25 que favorecen el mencionado agarre del material de 
configuraci6n que se ha de sobreponer. 
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1 REIVINDICACIONES 

1 . -Sistema para la implantacidn de protesis 
dentales fijas, caracterizado porque partiendo de un 
model o maestro (9) realizado de escayola o similar, como 

5 reproducci6n del maxilar (1) del paciente, incluyendo 
unas "replicas" (8) que se corresponden con los pilares 
(3) de los implantes (2) de fijacion incorporados en el 
propio maxilar (1) del paciente, sobre las mencionadas 
"replicas" (8) se sujetan unas piezas (10) de titanio, a 

10 mo do de columnas, las cuales se unen entre si median te 
unos puentes (11) tambien de titanio, cuyas fijaciones 
con respecto a las mencionadas columnas (10) se efectuan 
median te soldadura laser, en determinacidn de un armaz6n 
que sirve de base para la realizaci6n de la protesis, 

15 manteniendo unos asientos referenciados , sobre las 
"replicas" (8) , que determinan apoyos de ajuste con 
exactitud sobre los implantes (2) en la boca del 
usuario. 

2 . -Sistema para la implantacion de pr6tesis 
20 dentales fijas, en todo de acuerdo con la primera 

reivindicacidn , caracterizado porque una vez realizado 
el armazdn formado por las columnas (10) y los puentes 
(11) , las columnas (10) componentes se reducen 
eliminandose de ellas todo el material que ya no es 
25 necesario . 

3 . -Sistema para la implantaci6n de prdtesis 
dentales fijas, en todo de acuerdo con las 
reivindicaciones primera y segunda, caracterizado porque 
el armaz6n formado por las columnas (10) y los puentes 

30 (11) , sirve como medio para la incorporacion de las 
piezas dentales (4) de la pr6tesis, las cuales pueden 
incorporarse individualmente , o en conjuntos, mediante 
un sopor te metalico que se fija por soldadura laser al 
armazdn de la pr6tesis . 

35 4 . -Sistema para la implantacion de prdtesis 
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1 dentales fijaa, en todo de acuerdo con las 
reivindicaciones primera y segunda, caracterizado porque 
el bloque de las piezas dentales (4) puede conformarse 
de inanera independiente sobre una pieza soporte (14) de 
5 forma acanalada, para el acoplamiento del bloque 
mediante encaje sobre el puente (11) de un armaz6n 
fijado sobre los implantes (2) de la boca del paciente, 
con poslbllidad de desman taje. 

S.-Sistema para la implantaci6n de pr6tesls 
10 dentales fijaa, en todo de acuerdo con la primera 
reivindicaci6n, caracterizado porque el armaz6n de 
soporte de la pr6tesis es realizable a base de un bloque 
(20) de titanic colado, con piezas (IS) determinantes de 
los asientos sobre los pilares (3) de los implantes (2) 
15 incorporadas de manera postiza, disponiendose las 
mencionadas piezas (IS) sobre las "replicas" (8) del 
modelo maestro (9) , colocandose sobre dichas piezas (IS) 
unos elementos calcinables (17), los cuales se unen 
entre ai median te barras (18), tambien calcinables, para 
el cubrimiento del con junto median te un bloque de cera 
(19) el cual se transforma luego separadamente en el 
bloque metalico (20) por colado a la cera perdida, 
fijandose sobre dicno bloque (20) las piezas (IS) de'los 
asientos mediante soldadura laser, en los huecos dejados 
25 por los elementos calcinables (17) . 

«.-Sistema para la implantaci6n de pr6tesis 
dentales fijas, en todo de acuerdo con la sexta 
reivindicaci6n, caracterizado porque antes de efectuarse 
el colado, sobre el bloque de cera (19) se esparcen 
granules (21) de plastico calculable, los cuales dan 
lugar en la formaci6n del bloque metalico (20) a 
prominencias que facilitan el agarre del material de 
recubrimiento configurativo de la pr6tesis. 
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REIVINDICACIONES MODI FIC ADAS 

[recibidas por la Oficina Internacional el 30 de julio de 1997 (30.07.97); 
reivindicaciones 1-6 reemplazadas por las reivindicaciones 1-4 

modificadas (2 paginas)] 

1 

1 . -Sistema para la implantaci6n de pr6tesis 
dentales fijas, del tipo de las que se sujetan sobre 
unos implantes (2) de fijacidn inaertados en el maxilar 
5 (1) del paciente, con incorporac±6n de unas 

prolongaciones (3) en funciones de pilares de asiento 
paxa la sujecibn de la pr6tesis, caracterizado porque 
partlendo de un model o maestro (9) , reallzado de 
escayola o similar, como reproduce! 6n del marl lax (1) 
10 del paciente, incluyendo unas "replicas" (8> que se 
corresponden con los pilares (3) de los implantes (2) , 
sobre las mencionadas replicas (8) se sujetan unas 
piezas (10) a modo de coluxunas, las cuales se unen entre 
si mediante unos puentes (11) , cuyas fijaciones con 
15 respect© a las xnancionadas columnas (10) se efectuan por 
soldadura laser, en determination de un annaz6n que 
sirve de base para la realizaci6n de la pr6tesis, cuyas 
piezas dentales (4) pueden ser incorporadas 
indlvidualmento o en con juntos, mediante un sop arte 
20 metalico que se fija por soldadura laser al mencionado 
armaz6n, obteniendose dicho annaz6n con unos asientos 
referenciados sobre las replicas (8) , para apoyar con un 
a juste exacto sobre los implantes (2) en la boca del 
usuario . 

25 2. -Sistema para la implantaci6n de pr6tesis 

dentales fijas, en todo de acuerdo con la primera 
reivindicaci6n, caracterizado porque una vez realizado 
el armaz6n formado por las columnas (10) y los puentes 
(11) , las columnas (10) componentes se reducen 

30 eliminandose de ellas todo el material que ya no es 
necesario . 

3. -Sistema para la inplantaci6n de pr6tesis 
dentales fijas, en todo de acuerdo con la primera 
reivindicacibn, caracterizado porque el armazon de 
35 soporte de la pr6tesis es realizable a base de un bloque 
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(20) de titanic colado, con piezas <i 5 ) determinates de 
los asientos sobre los pilares (3) de los implantes (2) 
incorporadas de manera postiza, disponiendose las 
mencionadas piezas (15) sobre las "replicas" (8) del 
modelo maestro (9) , colocandose sobre dachas piezas (15) 
nnos elementos calcinables (17), los cuales se unen 
entre si mediante barras (18), tambien calcinables, para 
el cubrimiento del conjunto mediante un bloque de cera 
(19) el cual se transforma luego separadamente en el 
bloque metalico (20) por colado a la cera perdida, 
fijandose sobre dicho bloque (20) las piezas (15) de'los 
asientos mediante soldadura laser, en los huecos dejados 
por los elementos calcinables (17) . 

4.-Sistema para la implantaci6n de pr6tesis 
15 dentales fijas, en todo de acuerdo con la tercera 
reivindicaci6n, caracterizado porque antes de efectuarse 
el colado, sobre el bloque de cera (19) se esparcen 
granulos (21) de plastico calcinable, los cuales dan 
lugar en la formaci6n del bloque metalico (20) a 
praminencias que facilitan el agarre del material de 
recubrimiento conflgurativo de la pr6tesis. 
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